fkonstruktion DIN 8570-A

oleranzen Laserstrahlschneiden nach ONORM M 7858
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Betriebsdruck
Pr afdruck:
Kippmass:

Stutzenn dhte:

L angsnaht:bis sM=4.0mm
7N\

[ sM[| M- [gS
- M

Rundnaht: bis sB=5.0mm
7\

Rundnaht: bis sB=3.0mm| Rundnaht: bis sB=2.5mm
7N\ 7\

sM sB S sB
sM sM

ca.32L

Vorlagevolumen

500

_AG1"

450

ON ...
PN ...
G ...
AG ...

50
|
|
|

Oiameter Nominal
Pressure Nominal
Inside thraded

Outside threaded

far:

KLS 3000-C

KLS 4000-C

KS 3000 / 3000-C
KS 4000 / 4000-C
KS 5000S / 5000-C
KS 5500S / 5500-C
KS 6500S / 6500-C
KS 7000S / 7000-C
KS 7500-C

KS 8000-C

CHRISTEVA

Sonnenenergie-Technik GmbH
GERMANY - Europe

Wirthfeldweg 10

D-82054 Sauerlach

Tel. +49-8104-16L4

Fax. +49-8104-2353
E-mail infoaechristeva.de
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